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UWAGI:
2. STAL ZBROJENIOWA KLASY A-IIIN GAT. RB500W WEDŁUG SPECYFIKACJI
3. DŁUGOŚĆ ZAKŁADÓW PRĘTÓW ZBROJENIA WG PN-B-03624:2002 s=45*Ø
4. PROMIENIE GIĘCIA HAKÓW ZBROJENIA WG PN-B-03624:2002

-DLA PRĘTÓW O ŚREDNICY DO 20 mm; 4*Ø
-DLA PRĘTÓW O ŚREDNICY POWYŻEJ 20 mm; 7*Ø

6. KLASA EKSPOZYCJI WG PN-B-03624:2002 - "      "

9. W MIEJSCACH KONCENTRACJI ZBROJENIA ZBROJENIE DOGIĄĆ W
DÓŁ LUB PODCIĄGNĄĆ W GÓRĘ DO UZYSKANIA WYMAGANEJ OTULINY ZBROJENIA

5. PROMIENIE GIĘCIA PRĘTÓW ZBROJENIA WG PN-B-03624:2002 r=15Ø

8. PODSTAWOWA GRUBOŚĆ OTULINY ZBROJENIA a = 30 mm

1. BETON: C30/37

7. KLASA ODPRONOŚCI OGNIOWEJ "REI"

11. W MIEJSCACH OTWORÓW ZBROJENIE WYCIĄĆ LUB PRZESUNĄĆ 
12. PRZED ZABETONOWANIEM SPRAWDZIĆ GABARYTY KONSTRUKCJI I OTWOROWANIE 

Z PROJEKTAMI BRANŻOWYMI
13. JEŚLI NA RYSUNKU ZNAJDUJĄ SIĘ NIE ZWYMIAROWANE ELEMENTY KONSTRUKCYJNE

ICH WYMIARY ODCZYTAĆ Z RYSUNKÓW ZESTAWCZYCH KONSTRUKCJI BUDOWLI.

10. JAKO ELEMENTY DYSTANSOWE STOSOWAĆ WYŁĄCZNIE TYPOWE PODKŁADKI, DYSTANSE
ORAZ DRABINKI ZAPEWNIAJĄCE UZYSKANIE PROJEKTOWANEJ OTULINY ZBROJENIA,
STABILIZACJE ODLEGŁOŚCI POMIĘDZY PRĘTAMI  ZBROJENIA ORAZ ICH POŁOŻENIA 

14. OTWOROWANIE SPRAWDZIĆ Z PROJEKTAMI BRANŻOWYMI

ZBROJENIE SCHODÓW
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